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Slovensko tehniéno soglasje STS-09/0030

Slovenian Technical Approval

Podeljeno na podlagi dologil Zakona o gradbenih proizvodih — ZGPro-1 (Ur. list RS,
8t. 82/2013) naslednjemu gradbenemu proizvodu:

On the basis of provisions of the Construction Products Act — ZGPro-1 (OG RS, nos. 82/2013) granted to the
Jfollowing construction product:

Komercialno ime proizvoda: Vroée valjano rebrasto armaturno jeklo v
Trade name kolutih, razreda jekla B 550B, ®8 - ®16 mm

Hot rolled ribbed reinforcing steel in coils,
grade of steel B 550B, ®8 - 16 mm

Imetnik soglasja / Proizvajalec: Stahl- und Walzwerk Marienhiitte G.m.b.H.
Holder of approval / Manufacturer Siudbahnstrafe 11

A-8021 Graz

Avstrija
Vrsta in predvideni namen uporabe Vro&e valjano rebrasto armaturno jeklo v
proizvoda: kolutih, razreda jekla B 550B, $8 - ®16 mm,
Generic type and use of the product Za armiranje betonskih konstrukcij

Hot rolled ribbed reinforcing steel in coils, grade of steel
B 5508, ®8 - P16 mm, for the reinforcing of concrete

structures
Veljavnost:  od (from) 1. 6. 2019
Validity do (w0) 31. 5. 2024
Proizvodni obrat: Stahl- und Walzwerk Marienhiitte G.m.b.H.
Manufacturing plant Sudbahnstraie 11

A-8021 Graz, Avstrija

Izdaja &t.:
Issue No.

3

To soglasje zamenjuje: TS-09/0030 veljavno od 1. 6. 2014 do 31. 5.
This Approval replaces

ani z vkljuéno 6 prilogami
Deflincluding 6 annexes
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PRAVNA PODLAGA IN SPLOSNI POGOJI

To Slovensko tehnitno soglasje je podelil Zavod za gradbenistvo Slovenije skladno
z naslednjimi referen&nimi dokumenti:

[1]  zzakonom o gradbenih proizvodih — ZGPro-1 (Ur. list RS, &t. 82/2013),

[21 z Uredbo (EU) st. 305/2011 Evropskega parlamenta in sveta z dne
9. 3. 2011 o dologitvi usklajenih pogojev za trzenje gradbenih proizvodov in

razveljavitvi Direktive Sveta 89/106/EGS (v nadaljevanju: Uredba EU
§t. 305/2011),

[3] s smiselno uporabo dokumentov in prakse pri obdelavi zahtev in podelitvi
Evropskih tehni¢nih soglasij (ETA) v Evropski organizaciji za tehni¢na
soglasja (EOTA) in njenih &lanicah,

[4] odlogbo Ministrstva za gospodarstvo Republike Slovenije §t. 3210-9/2002-23
z dne 20. 12. 2006 o dologitvi Zavoda za gradbenistvo Slovenije za organ za
tehni¢na soglasja in smiselno uporabo 22. &lena ZGPro-1,

[5] z organizacijskimi predpisi Zavoda za gradbenistvo Slovenije, ki se nanasajo
na tehni¢na soglasja,

[6] s pogodbo med Zavodom za gradbenitvo Slovenije in imetnikom tega
soglasja.

Zavod za gradbeni$tvo Slovenije je dologen, da preverja izpolnjevanje dolo&b Slo-
venskega tehnitnega soglasja. Preverjanje se lahko izvede tudi v proizvodnem obra-
tu (npr. o izpolnjevanju domneve v Slovenskem tehni¢nem soglasju glede proizvod-
nje). Ne glede na to, pa je imetnik Slovenskega tehni¢nega soglasja odgovoren za
skladnost proizvoda s Slovenskim tehni¢nim soglasjem in za njegovo ustreznost za
predvideno uporabo.

To Slovensko tehniéno soglasje se ne sme prenasati:

- na druge proizvajalce ali zastopnike proizvajalcev, razen tistega, ki je naveden v
tem Slovenskem tehniénem soglasju,

- na drugi proizvodni obrat, razen tistega, ki je naveden v tem Slovenskem tehni&-
nem soglasju.

Skladno z odlocbo Ministrstva za gospodarstvo iz 1. to¢ke lahko Zavod za gradbe-
ni$tvo Slovenije to Slovensko tehniéno soglasje razveljavi.

Na zahtevo imetnika tega Slovenskega tehniCnega soglasja lahko Zavod za gradbe-
nistvo Slovenije skladno z odlotbo Ministrstva za gospodarstvo ter v smislu dologil
zakona iz 1. totke tudi podaljSa veljavnost tega Slovenskega tehniénega soglasia,
ga spremeni ali ga spremeni in mu obenem podalj$a veljavnost.

To Slovensko tehni¢no soglasje se sme razmnoZevati samo v celoti, kar velja tudi pri
prenosu preko elektronskih medijev. Le del soglasja je mogote razmnoziti samo s
pisnim soglasjem Zavoda za gradbeni$tvo Slovenije. V tem primeru se delno raz-
mnoZevanje oznadi kot tako. Besedila in risbe ogladevalskih prospektov ne smejo biti
v nasprotju s Slovenskim tehni€nim soglasjem in ga ne smejo predstavljati napaéno.

Slovensko tehnicno soglasje je podelieno v slovenskem jeziku. Prevode v druge
jezike je treba oznaditi kot taksne.
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POSEBNI POGOJI SLOVENSKEGA TEHNICNEGA SOGLASJA

Opis proizvoda in opredelitev predvidene uporabe

Opis proizvoda

Predmet tega Slovenskega tehnignega soglasja je vroée valjano rebrasto armaturno
jeklo v kolutih, nominalnih premerov armature: 8, 9, 10, 12, 14 in 16 mm. Rebrasto
armaturno jeklo v kolutih, razreda jekla B 550B je izdelano v skladu s standardom
SIST EN 1992-1-1:2005 in s standardom SIST EN 10080:2005 ter izkazuje ustrezne
karakteristike materiala podane v Preglednicah &t. 1 in &t. 2.

Standardna teZa posameznega koluta rebrastega armaturnega jekla lahko znasa
1680 kg, 3000 kg ali 5000 kg oziroma po dogovoru z naro&nikom.

Omenjeni proizvod je namenjen za armiranje betonskih konstrukcij, ki so grajene v
skladu s Pravilnikom o mehanski odpornosti in stabilnosti armiranobetonskih
konstrukeij, Ur. list RS, §t. 101/2005.

Splosni opis proizvoda

Osnovni material - vloZzek za proizvodnjo jekla je staro Zelezo, ki se po klasi¢nih
postopkih pretali v elektriéni peci - EAF. Potek izdelave taline, tekocega jekla z
ustrezno kemijsko sestavo in nadaljnje vro¢e valjanje jekla v rebrasto armaturo poteka
po internih postopkih proizvajalca (Priloga §t. 1).

Predvidena uporaba proizvoda

VroCe valjano rebrasto armaturno jeklo v kolutih, razreda jekla B 550B, premerov
armature od 8 mm do 16 mm, se uporablja za vse nacine armiranja betonskih
konstrukcij (kot so konstrukcijski elementi: piloti, stebri, stene, nosilci, plosée, temeli,
itd.) grajenih v skladu s Pravilnikom o mehanski odpornosti in stabilnosti
armiranobetonskih konstrukcij, Ur. list RS, &t. 101/2005.

Na armaturnem jeklu v kolutih, ki je predmet tega soglasja, je dovolieno v
Zelezokrivnicah izvajati naslednje dodelavne postopke: rezanje, krivijenje in varjenje
nosilnih in nenosilnih zvarov. Zelezokrivnice morajo imeti za izvajanje teh postopkov
pridobljeno Slovensko tehni¢no soglasje ter postopke izvedbe in kontrole izvajati v
skladu s predpisanimi zahtevami.

Proizvajalec je dolZzan zagotoviti, da so pri uporabi proizvoda na voljo ustrezni podatki in
ostale informacije, ki so potrebne za pravilen nacin uporabe proizvoda. Proizvod, ki je

Lastnosti proizvoda in metode preverjanja

Obravnavani proizvod

Obravnavani proizvod je vro€e valjano rebrasto armaturno jeklo v kolutih, razreda
jekla B 550B, premerov armature od 8 mm do 16 mm. Znagilnosti obravnavanega
proizvoda, metode dokazovanja in kriteriji za oceno ustreznosti obravnavanega
proizvoda za predviden namen uporabe so predstavijeni v Preglednici &t. 1.

Obr. P.U.10-001-7/9
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* ... je lahko: kategorija, regulatomi ali tehni&ni razred, ugotovljena vrednost, vrednostni prag (min. / max. vré

ustreza / ne ustreza;

** ... dologeno brez preskusanja po dolo&bi Komisije EU §t. 96/603/EEC.

Obr. P.U.10-001-7/9

Znatilnost . . . Zahtevana
St. obravnavanega Metoda dok'azovan]a Nacin lzraZanja.. vrednostna | Opomba
proizvoda (preskus, izratun) vrednostne ravni raven
1 2 3 4 5 6
Osnovna zahteva 1: Mehanska odpornost in stabilnost
1/1 | Natezna trdnost SIST EN ISO 15630-1:2019, Rm -
SIST EN ISO 6892-1:2017 [MPa]
1/2 | Napetost tedenja | SISTEN 150 15630-1:2019, | e (Rett Ryo2) -
in razmerje SIST EN ISO 6892-1:2017 [MPa]
React/Re,nom. [1]
1/3 | Razmerje med SIST EN 1SO 15630-1:2019 Ru/R, -
natezno trdnostjo | §|ST EN ISO 6892-1:2017 - 'f//] °
in napetostjo
teCenja
1/4 | Razteznost pri SIST EN ISO 15630-1:2019, Aq . -
maksimalni sili SIST EN ISO 6892-1:2017 [%] Pfe%'f;’”'ca
1/5 | Trajna dinamic N
tcr:iajnat inami¢na | SIST EN ISO 15630-1:2019 [&t. ciklov brez -
ranos porusitve]
; ) upogib in/ali
1/6 | Upogibnost SIST EN ISO 15630-1:2019, : . -
SIST EN ISO 7438:2016 povratni upogib
[zdrzi / ne zdrzi]
" SISTENISO 15630-1:2019, | C, S, P, N, Cu, -
V7| Kemijska sestava | g\sr e\ 10080:2005 Ceiv [%]
1/8 | Odstopanje od SIST EN ISO 15630-1:2019, o -
nominalne mase SIST EN 10080:2005 (%]
na meter
1/9 | Geometrijske SIST EN ISO 15630-12019, | h, ¢ [mm]; &, B[] -
karakteristike SIST EN 10080:2005 in/ali f. [/]
Osnovna zahteva 2: Varnost pri poZaru
2/1 | Odziv na ogenj SIST EN 13501-1:2007 doloceno brez A1 =
+ A1:2009 preskusanja
Osnovna zahteva 3: Higiena, zdravje in okolje
3/1 Ni relevantno
Osnovna zahteva 4. Varnost in dostopnost pri uporabi
4/1 Ni relevantno
Osnovna zahteva 5: Za$¢ita pred hrupom
51 Ni relevantno o
EN
Osnovna zahteva 6: Vardevanje z energijo in ohranjanje toplote %}OB ls,%
0 N4
6/1 Ni relevantno // I d
Osnovna zahteva 7: Trajnostna raba naravnih virov “9\ 17 N
771 Ni relevantno \\75 q\i
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Preglednica §t. 2 —Lastnosti vroge valjanega rebrastega armaturnega jekla v kolutih,
razreda jekla B 550B, premerov armature od 8 mm do 16 mm

Vro&e valjano rebrasto armaturno jeklo v kolutih, razreda jekla B 550B, ®8 - ®16 mm

standard SIST EN 1992-1-1:2005, Dodatek C

Znatilnost obravnavanega proizvoda

Zahtevana vrednostna raven

Vrednostni prag®

dnom_ > 12 mm

Karakteristicna meja te¢enja Renom [MPa] 550 -
Napetost tecenja Re (Ren, Rpo,2) [MPa] > 550 0,97 x min. Cy;
. 1,03 x max. Cy;
(min. Cy 550, max. Cy 715) p=0,95
Razmerje Re act/Renom. [/] <1,30 max.; p = 0,90
Razmerje Rw/Re [/] >1,08 0,98 x min. Cy;
(min. Cy 1,08)° p=0,90
Razteznost pri maksimalni sili Ag [%] 25,0 0,80 x min. Cy;
(min. C, 5,0)° p =090
Trajna dinami¢na trdnost:
- Maksimalna vrednost utrujanja o [MPa] 0,6 x Re,nom. min.; p = 0,90
- Obmogje utrujanja 20, [MPa] 2150 " ’
- Stevilo ciklov brez porusitve N [/] 22 x10°
Upogibnost [/] zdrZi upogib in/ali povratni upogib zdrZi
Kemijska sestava® [%)] ogliik - C < 0,22 (0,24)"; 2veplo - S < 0,050
(0,055); fosfor - P < 0,050 (0,055); dusik - max.
N < 0,012 (0,014)*; baker - Cu < 0,80 (0,85)
Ekvivalentna vrednost ogljikab [%] Cev=C + Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + max.
(Ni + Cu)/15 < 0,50 (0,52)°
Odstopanje od nominalne mase na meter +6,0 % za dhom. < 8 mm max.; p = 0,95
(posamezna zica) [%] +4,5 % 22 Gnom > 8 MM
Geometrijske karakteristike:
- Visina vzdolznih reber h [mm] h<0,15 dnom. max.
- Visina preénih reber h [mm] 0,03 dhom. < h < 0,15 Gnom. min. / max.
- Razmak med rebri ¢ [nm] 0,4 nom. < € < 1,2 dhom. min. / max.
- Naklon reber a, B[] a>45,35<B<T5 min. / max.
in/ali in/ali
- Minimalna povr&ina rebra fr min. [/]:
6,5 mm < dhom. < 12 mm 0,040 min.; p = 0,95
0,056

Vrednosti v oklepaju veljajo za proizvod

o

ogljik - Cey Zmanjsa za 0,02 %

a C.: karakteristiéna vrednost; min.: minimalna vrednost, max.. maksimalna vrednost

d Visja vsebnost dusika - N je dovoljena le, ée je prisotna zadostna koli¢ina elementov, ki veZejo dusik

¢ Dovolieno je prekoraditi maksimalno vrednost za ogljik - C za 0,03 %, pod pogojem, da se ekvivalentna vrednost za

Obr. P.U.10-001-7/9
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2.1.1 Mehanska odpornost in stabilnost
2.1.11 Natezna trdnost

2.1.1/1.1 Metoda dokazovanja

Znatilnost je potrebno dolotiti z nateznim preskusom v skladu z navodili standarda
SIST EN ISO 15630-1:2019 ter SIST EN 1SO 6892-1:2017.

2.1.1/1.2 Metoda ocenjevanja

Vrednosti natezne trdnosti armature izradunane na podlagi izmerjene sile morajo biti v
skladu z vrednostmi podanimi v Preglednici &t. 2.

2.1.1/2 Napetost teéenja

2.1.1/2.1 Metoda dokazovanja

Znacilnost je potrebno doloéiti z nateznim preskusom v skladu z navodili standarda
SIST EN ISO 15630-1:2019 ter SIST EN ISO 6892-1:2017.

2.1.1/2.2 Metoda ocenjevanja

Vrednosti napetosti te€enja armature izraéunane na podlagi izmerjene sile morajo biti
v skladu z vrednostmi podanimi v Preglednici §t. 2.

2.1.1/3 Razmerje med natezno trdnostjo in napetostjo teéenja

2.1.1/3.1 Metoda dokazovanja

Znacilnost je potrebno izraunati na podlagi dobljenih vrednosti za natezno trdnost in
napetost te€enja.

2.1.1/3.2 Metoda ocenjevanja

Vrednosti razmerja med natezno trdnostjo in napetostjo te€enja morajo biti v skladu z
vrednostmi v Preglednici §t. 2.

2.1.1/4 Razteznost pri maksimalni sili

2.1.1/4.1 Metoda dokazovanja

Znadilnost je potrebno doloditi z nateznim preskusom v skladu z navodili standarda
SIST EN I1SO 15630-1:2019 ter SIST EN ISO 6892-1:2017.

2.1.1/4.2 Metoda ocenjevanja
Izmerjene vrednosti raztezka morajo biti v skladu z vrednostmi v Preglednici &t. 2.

2.1.1/5 Trajna dinami¢na trdnost

2.1.1/5.1 Metoda dokazovanja

Znadilnost je potrebno doloéiti z dinami¢nim preskusom v skladu z navodili standarda
SIST EN ISO 15630-1:2019.

2.1.1/5.2 Metoda ocenjevanja

Izmerjene vrednosti trajne dinamicne trdnosti morajo biti v sk
Preglednici st. 2.

Obr. P.U.10-001-7/9
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2.1.1/6 Sposobnost upogibanja
2.1.1/6.1 Metoda dokazovanja

Znacilnost je potrebno doloditi z upogibnim preskusom v skladu s standardom SIST
EN ISO 15630-1:2019 ter SIST EN ISO 7438:2016.

2.1.1/6.2 Metoda ocenjevanja

Pres:uéanci morajo zdrZati brez vidnih razpok upogibni in/ali povratno upogibni
preskus.

21.1/7 Kemijska sestava
2.1.1/7.1 Metoda dokazovanja

Znacilnost je potrebno dologiti s kemijsko analizo v skladu z metodami navedenimi v
standardu SIST EN 1SO 15630-1:2019 ter SIST EN 10080:2005.

2.1.1/7.2 Metoda ocenjevanja

Kemijska sestava analiziranega jekla mora biti v skladu z vrednostmi v Preglednici
st. 2.

2.1.1/8 Odstopanje od nominalne mase na meter

2.1.1/8.1 Metoda dokazovanja

Znacilnost je potrebno dologiti z merjenjem v skladu s standardom SIST EN ISO
15630-1:2019 ter SIST EN 10080:2005. Vrednosti nominalne mase na meter se
izracuna iz_nominalnega preseka, za specificno gostoto jekla se uporablja vrednost
7,85 kg/dm? (Priloga &t. 2).

2.1.1/8.2 Metoda ocenjevanja
Izmerjene vrednosti morajo ustrezati vrednostim v Preglednici §t. 2.

2.1.1/9 Geometrijske karakteristike

2.1.1/9.1 Metoda dokazovanja

Znadilnost je potrebno dolo€iti z merjenjem v skladu s standardom SIST EN ISO
15630-1:2019 ter SIST EN 10080:2005. PovrSinska geometrija proizvoda kot jo
definira proizvajalec je prikazana v Prilogi §t. 3.

2.1.1/9.2 Metoda ocenjevanja
Izmerjene vrednosti morajo ustrezati vrednostim v Preglednici &t. 2.

2.1.2 Varnost pri pozaru
2.1.21 0Odziv na ogenj
2.1.2/1.1 Metoda dokazovanja

2.1.2/1.2 Metoda ocenjevanja

Skladno z odlo¢bo Komisije EU §t. 96/603/EEC z dne 4. 10. 1996 se dologi razred
odziva na ogenj brez preskusanja.

Obr. P.U.10-001-7/9
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Higiena, zdravje in okolje - ni relevantno.

Varnost in dostopnost pri uporabi - ni relevantno.

Zas¢ita pred hrupom - ni relevantno.

Varéevanje z energijo in ohranjanje toplote — ni relevantno.

Trajnostna raba naravnih virov — ni relevantno.

Ocenjevanje in preverjanje nespremenljivosti lastnosti

Sistem ocenjevanja in preverjanje nespremenljivosti lastnosti

Z_ odlo¢bo Komisije §t. 97/597/EC z dne 14. 7. 1997 je za proizvod iz tega soglasja in
njegovo predvideno uporabo predpisan sistem ocenjevanja in preverjanja
nespremenljivosti lastnosti 1+ na naslednji naéin:

sistem ocenjevanja in
. . ravni ali preverjanja
proizvod predvidena uporaba razredi nespremenljivosti
lastnosti
vroCe valjano rebrasto
armaturno jeklo v za armiranje ) 1+
kolutih, razreda jekla betonskih konstrukcij
B 550B, #8 - ®16 mm

Skladno z zakonom [1] in Uredbo (EU) 305/2011 (priloga V) iz to¢ke 1.1 tega STS,
mora(-jo) proizvajalec, organ za tehni¢na soglasja in vklju¢eni dolo¢eni organ(-i) za
certificiranje opraviti naslednje naloge:

a) Proizvajalec izvede:
- tovarni$ko kontrolo proizvodnje;

- nadaljnje presku$anje vzorcev, ki jih proizvajalec odvzame v proizvodnem
obratu v skladu s predpisanim programom preskus$anja.

b) Organ za tehni¢na soglasja v okviru priprave STS oceni lastnosti proizvoda na
podlagi presku$anja (vkljuéno z vzoréenjem), izraduna, tabelariénih vrednosti ali
opisne dokumentacije proizvoda (v nadaljevanju: dolocCitev tipa proizvoda).

c) Doloceni organ(-i) za certificiranje proizvoda izda certifikat o nespremenljivosti
lastnosti proizvoda na podlagi:

- zatetnega pregleda proizvodnega obrata in tovarnidke kontrole proizvodnije;
- stalnega nadzora, ocenjevanja in vrednotenja tovarni§ke ko

- presoje — preskusanja vzorcev, Ki jih odvzame dologeni
proizvodov v proizvodnem obratu ali v proizvajalCevih sklad

S¢nih prostorihc‘s_m_
L

Dologeni organ za certificiranje je tisti, ki je dobil od pristojnega isijrlsjalgjég@ég za
izvajanje nalog tretje stranke v postopku ocenjevanja in preverjanjg H
lastnosti kot organ za certificiranje proizvodov za gradbeni proi
podelieno STS. Proizvajalec izbere ustrezni(-e) dolo&eni(-e) organ(-e)
glede na vrsto nalog, ki so predpisane v tem STS.

ertificiranje

Obr. P.U.10-001-7/9
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Odgovqrnosti in naloge pri ocenjevaniju in preverjanju nespremenljivosti lastnosti tako
pronz_vajalca in doloenega organa za certificiranje so podrobneje opredeljene v tocki
3.2 in v Nacrtu kontrole. Razdelitev nalog je podana v Nacrtu kontrole (lzvletek iz
nacrta kontrole - Priloga &t. 5).

V totki 3.3 so navedene obveznosti imetnika STS, po pridobitvi certifikata o

nespremenljivosti lastnosti proizvoda, preden sme dati proizvod iz tega STS na trg
oziroma v uporabo.

Odgovornosti

3.2.1 Naloge proizvajalca

3.2.1.1 Tovarni§ka kontrola proizvodnje

Proizvajalec mora v proizvodnem obratu v katerem izdeluje proizvod, ki je predmet
tega STS (tj. vroge valjano rebrasto armaturno jeklo v kolutih, razreda jekla B 550B,
®8 - ®16 mm), vzpostaviti, dokumentirati in vzdrzevati sistem kontrole proizvodnje, s
katerim zagotavlja, da bo v promet dani proizvod skladen z zahtevami tega STS in
tudi omogociti ucinkovito izvajanje sistema, ki obsega postopke, redne preglede in
preskuse ter ocene rezultatov kontrole osnovnih materialov, opreme, proizvodnega
procesa in konénega proizvoda.

Kontrola izdelave vro¢e valjanega rebrastega armaturnega jekla v kolutih, razreda
jekla B 550B, premerov armature od 8 mm do 16 mm mora biti organizirana skladno z
zahtevami tega STS in se mora izvajati skladno z Nacrtom kontrole, v katerem je
dolo¢ena pogostost obveznih pregledov in preskusov:

- v proizvodnem obratu in na opremi,

- med proizvodnjo,

- osnovnih materialov,

- kon¢nega proizvoda.

Naért kontrole hranita proizvajalec — imetnik tega STS in organ za tehni¢na soglasja.
Proizvajalec ga posreduje izbranemu doloCenemu organu za certificiranje,

vkljuéenemu v postopek ocenjevanja in preverjanja nespremenljivosti lastnosti, v
obsegu, ki je pomemben za izvajanje nalog tega organa.

Proizvajalec je dolzan izdelati Poslovnik kakovosti. Ta mora vsebovati zlasti:

- organizacijsko strukturo proizvajalca v obsegu, ki vpliva na kakovost proizvodnje
in proizvoda, odgovornosti in pooblastila osebja, sledljivost vhodnih materialov in
konénega proizvoda, notranje presoje sistema, Solanje osebja,

- obvladovanje dokumentacije,

- zahteve za prevzemanje in skladi$€enje osnovnih materialov,

- kontrolne postopke v obratu in na opremi,

- kontrolne postopke za dobavljene osnovne materiale: vrste in pogostost pregledov
in preskusov,

- kontrolo proizvodnega procesa,

- zahteve za kalibriranje in vzdrzevanje proizvodne opreme,

- zahteve za preglede in preskuse v procesu proizvodnje in ko
vrste in pogostost pregledov in preskusov,

- postopke v primeru neskladnosti.
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Zapise o kontroli proizvodnje mora proizvajalec posredovati doloenemu organu za

certificiranje, ki je vkljugen v ocenjevanje in preverjanje nespremenljivosti lastnosti.

Vpeljani sistem‘ vode.nj.a kakovosti po zahtevah SIST EN ISO 9001:2015, teje za
ustreznega, Ce izpolnjuje zahteve tega STS glede kontrole proizvodnje v obratu.

3.2.1.2 Preskusanje (nadaljnje preskusanje) vzorcev, ki jih proizvajalec odvzame v
proizvodnem obratu v skladu s predpisanim programom preskusanja

Proizvajalec mora izvajati preskusanja konénega proizvoda v skladu s Predpisanim
programom presku$anja vzorcev, ki je del Nacrta kontrole.

3.2.1.3 Ocenjevanje in preverjanje nespremenljivosti lastnosti

Proizvajalec je odgovoren za ocenjevanje in preverjanje nespremenljivosti lastnosti
kongnega proizvoda (tj. vrode valjanega rebrastega armaturnega jekla v kolutih,
razreda jekla B 550B, ®8 - ®16 mm) na podlagi dobljenih rezultatov pregledov in
preskusov.

Nespremenljivost lastnosti konénega proizvoda se preverja in ocenjuje glede na
zahteve, podane v t& 2 tega STS. Proizvajalec je odgovoren za statisticno
vrednotenje skladnosti konénega proizvoda na podlagi dobljenih vrednosti za Re, Agt,
Ru/Re in React/Renom. V ta namen se uposteva rezultate opravljenih preskusov v
polletnem obdobju ali pa rezultate zadnjih 200 preskusov (uposteva se postavko z vec
rezultati). Vrednotenje se opravija glede na nominalni premer armature. Rezultati
parametrov Re, Agt in Rn/Re morajo ustrezati naslednji zahtevi:

Xpop_'kxs Z Cv

razmerje React/Renom. pa mora ustrezati zahtevi:

Xpop.+k><s < C,

Pri éemer pomenijo:
o Xpop. - povpre&na vrednost, ki se izraéuna po enatbi:

X . =-1—-(Zn:X,) [MPa]
n

i=1

o s - standardna deviacija, ki se izraduna po enacbi:

o k- koeficient k, kot funkcija Stevila rezultatov meritev podan v Preglednici §t. 3
o C, - karakteristicna vrednost [MPa] podana v Preglednici §t. 2
o n - §tevilo rezultatov
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Preglednica §t. 3 - Koeficient "k" glede na $tevilo rezultatov "n"

Re (Ren, Ry2) Ag, Rm/Re In Ry, act/ Re, nom.

(pri p = 0,95 ob verjetnosti 90 %) (pri p = 0,90 ob verjetnosti 90 %)
n k n k n k n k
S 3,40 30 2,08 5 2,74 30 1,66
6 3,09 40 2,01 6 2,49 40 1,60
7 2,89 50 1,97 7 2,33 50 1,56
8 2,75 60 1,93 8 2,22 60 1,53
9 2,65 70 1,90 9 2,13 70 1,51
10 2,57 80 1,89 10 2,07 80 1,49
11 2,50 90 1,87 11 2,01 920 1,48
12 2,45 100 1,86 12 1,97 100 1,47
13 2,40 150 1,82 13 1,93 150 1,43
14 2,36 200 1,79 14 1,90 200 1,41
15 2,33 250 1,78 15 1,87 250 1,40
16 2,30 300 1,77 16 1,84 300 1,39
17 2,27 400 1,75 17 1,82 400 1,37
18 2,25 500 1,74 18 1,80 500 1,36
19 2,23 1000 1,71 19 1,78 1000 1,34
20 2,21 0 1,64 20 1,77 © 1,282

Ce se ugotovi neskladnosti s predpisanimi zahtevami (dovoliena statisti¢na
odstopanja so podana v drugem odstavku te to¢ke), mora proizvajalec o tem obvestiti
dolo&eni organ za certificiranje in izpeljati potrebne popravljaine ukrepe.

3.2.2 Naloge dolo&enega organa za certificiranje

3.2.2.1 Zagetni pregled proizvodnega obrata in tovarniske kontrole proizvodnje

Pri zagetnem pregledu pridobi doloCeni organ za certificiranje podatke in informacije o

obratu in o izvajanju kontrole proizvodnje, ki dokazujejo ali je proizvajalec:

- spremenil osnovne materiale oz. konéni proizvod, ki je predmet tega STS (t.j. vroge
valjano rebrasto armaturno jeklo v kolutih, razreda jekla B 550B, ®8 - ®16 mm),
kot je bilo opravljeno pri podelitvi STS,

- vpeljal kontrolo proizvodnje v obratu in

- zatel s presku$anjem vzorcev po predpisanem programu preskusanj iz Nacrta
kontrole.

Po pregledu izdela dolo&eni organ za certificiranje ustrezno poroCilo3
za ugotavljanje sprememb v sistemu kontrole proizvodnje pri Kas

okviru stalnega nadzora.

Certifikacijski organ izda certifikat o nespremenljivqsti. Ias_tnost agi
ustreznega poroéila doloCenega organa za certificiranje. V\{ia Sheru
dologeni organ za certificiranje poaka z izdajo certifikata toliko &g ifhetnik
STS ne izpolni vseh, v tem STS predpisanih nalog, ter o tem seznan Z tehniéna

soglasja.
Obr. P.U.10-001-7/9



Stran 12 od 23. strani STS-09/0030, podelienega 1. 6. 2019

|

LZAG:

3.2.2.2 Stalni nadzor, ocenjevanje in vrednotenje tovarnike kontrole proizvodnje

3.2.2.3 Presoja — preskusanj

3.3

Doloceni organ za certificiranje mora v okviru stalnega nadzora kontrole proizvodnje, s
pog_ostostp doloCeno v Nadrtu kontrole, opraviti redni pregled obrata in kontrole
proizvodnje. S pregledom dolo&eni organ za certificiranje preveri zlasti:

- ali stalno izvaja kontrolo proizvodnje v obratu,
- ali sistem kontrole proizvodnje in postopek izdelave proizvoda stalno ustrezata
zahtevam t&. 2 tega STS ter Nadrta kontrole,

- redno izvaja presku$anja vzorcev po predpisanem programu preskusanj iz Nacrta
kontrole,

- ali pravilno vrednoti skladnost proizvoda z zahtevami tega STS glede na vrednosti
podane v t&. 2 tega STS,

- ali ustrezno ukrepa v primeru neskladnosti.

Doloc"x_ani organ za certificiranje po pregledu izdela ustrezno porocilo, nato pa na
osnovi pozitivne ocene iz tega poroéila podalj$a veljavnost izdanega certifikata o
nespremenljivosti lastnosti proizvoda.

Pri pregledu ima dologeni organ za certificiranje pravico vzeti vzorce proizvoda za
kontrolne preskuse. Na zahtevo mora dolofeni organ za certificiranje posredovati

ugotovitve rednega pregleda organu, ki je podelil STS.

V primeru ugotovljenih neskladnosti ima dolo&eni organ za certificiranje pravico vpeljati
naslednje sankcije: opozorilo, svarilo, zadasno razveljavitev certifikata, preklic
certifikata. Za odpravo izre¢ene sankcije lahko dolo&eni organ za certificiranje zahteva
izredni pregled (delni ali celoviti) obrata in kontrole proizvodnje.

a vzorcev, ki jih odvzame dolo¢eni organ za certificiranje

proizvodov v proizvodnem obratu ali v proizvajal¢evih skladi$¢nih prostorih

Dolo&eni organ za certificiranje mora v okviru stalnega nadzora opraviti potrebne
kontrolne preskuse, dolocene v Nacrtu kontrole.

Obveznosti imetnika STS

Proizvajalec mora organ za tehni¢na soglasja in izprani dologeni organ za certificiranje
pravo&asno pisno obvestiti 0 vsakréni nameravani spremembi, ki bi utegnila kakorkoli
vplivati na skladnost proizvoda s podelienim STS. Med takdne spremembe sodijo
predvsem spremembe osnovnih materialov za njegovo izdelavo, proizvodnega
procesa, konéne uporabe proizvoda in tudi podatkov o imetniku STS. Pred izvedbo
taksne spremembe mora proizvajalec pridobiti od organa za tehni¢na soglasja mnenje
o pomembnosti tega vpliva na ustreznost_proizvoda za opredeljeno predvideno
uporabo. Pri tem se organ za tehnicna soglasja lahko o tem posvetuje tudi z izbranim

dolo¢enim organom za certificiranje.
ki kakorkoli vpliva na skladnost proizvoda s podeljenim STS
ra proizvajalec o tem takoj obvestiti organ za tehnicna
an za certificiranje. Ta dva presodita, predvsem glede
pala v zvezi s podeljenim STS.

Ce se je sprememba,
nepredvideno Ze dogodila, mo
soglasja in izbrani doloceni org
opisa spremembe, kako bosta ukre
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3.3.1 lzjava o lastnostih

3.3.2

Na podlagi prvega odstavka 6. &lena ZGPro-1 iz totke I.1 tega STS, mora
proizvajalec, imetnik STS, potrditi lastnosti konénega proizvoda (t.j. vroce valjanega
rebrasteg_a armaturnega jekla v kolutih, razreda jekla B 550B, ®8 - ®16 mm) z
zahtevami tega STS z izjavo o lastnostih.

Vsebina izjave o lastnostih je predpisana v 6. ¢lenu ZGPro-1 iz tocke 1.1 tega STS.
Obrazec za izjavo o lastnostih je podan v Prilogi &t. 6. Izjava o lastnostih mora biti
napisana v slovenskem jeziku in mora vsebovati zlasti:

- ime in naslov proizvajalca (imetnika STS),

- oznako tipa gradbenega proizvoda,

- $tevilko tega STS,

- predvideni namen uporabe,

- lastnosti v povezavi z bistvenimi znacilnostmi gradbenega proizvoda,

- ime organa, ki je bil vklju¢en v postopek ocenjevanja in preverjanja
nespremenljivosti lastnosti in Stevilko preskusnega porocila oz. certifikata,

- ime, polozaj in podpis osebe, pooblastene za podpis izjave o lastnostih in

- kraj in datum izdaje izjave o lastnostih.

Oznaditev proizvoda

Skladno s 6. &lenom ZGPro-1 mora proizvajalec, imetnik STS, na gradbenem
proizvodu ali nanj pritrjeni etiketi navesti osnovne podatke o proizvodu. Ce to ni
mogoce ali ni upraviéeno zaradi narave proizvoda, se podatki navedejo na embalazi
ali v prilozenih dokumentih. Navedeni morajo biti naslednji osnovni podatki:

- ime in naslov proizvajalca (imetnika STS),
- oznaka tipa gradbenega proizvoda,

- &tevilka tega STS,

- predvideni namen uporabe in

- lastnosti v povezavi z bistvenimi znagilnostmi gradbenega proizvoda.

alca ob vsaki dobavi, za vsako $Sarzno Stevilko jekla

Prilozeni dokumenti proizvaj
delano v skladu s standardom SIST EN 10204:2004.

dokazilo (certifikat vrste 3.1) iz

o konénih proizvodov s ponavljajoco se oznako na kolutih v

Proizvajalec identifikacij i » ol
tavlja tudi po vgradnji koncnih proizvodov, kot je

intervalu ne daljsem od 1,5 m zago
prikazano v Prilogi $t. 4.
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Predpostavke, pod katerimi je bila ustreznost proizvodov za predvideno
uporabo pozitivno ocenjena

41  Proizvodnja

Osnovni material - vioZzek za proizvodnjo jekla je staro Zelezo, ki se po klasiénih
postogkih pretali v oblo€ni elektriéni pe&i - EAF. Staro zelezo se s pomogjo elektriéne
energije topi in rafinira v talilni pegi, kjer se talino tudi dezoksidira in nato v ponovéni
peci - l..F legira do ustrezne kemijske sestave. Od tu se talino transportira na linijo za
kontinuirano ulivanje jekla, kjer se ulijejo gredice iz katerih se valja armaturno jeklo -
Tempcore proces. Talilni procesi in vrsta dezoksidacije jekla ter potek izdelave
tekoCega jekla in nadaljnje vroge valjanje jekla v rebrasto armaturo poteka po internih
postopkih proizvajalca. Celotni proizvodni proces proizvodnje vroce valjanega
rebrastega armaturnega jekla v kolutih je prikazan v Prilogi §t. 1 in je obvladovan z
natancnim planiranjem vseh izvedbenih in kontrolnih stopen;.

Konéni proizvod je vroge valjano rebrasto armaturno jeklo v kolutih, razreda jekla
B 550B, nominalnih premerov armature: 8, 9, 10, 12, 14 in 16 mm, ki izkazuje
karakteristike podane v Preglednici §t. 2. Ocenjevanje in preverjanje nespremenljivosti
lastnosti proizvodov se zagotavlja s tovarni$ko kontrolo proizvoda in preskusanjem

vzorcev, odvzetih v proizvodnem obratu skladno s predpisanim programom
presku$anja.

4.2 Vgradnja

Proizvod - vro&e valjano rebrasto armaturno jeklo v kolutih, razreda jekla B 550B,
premerov armature od 8 mm do 16 mm se sme vgrajevati v skladu z zahtevami

Pravilnika o mehanski odpornosti in stabilnosti armiranobetonskih konstrukcij, Ur. list
RS, &t. 101/2005.

5 Konéne doloébe

5.1 Prevoz in skladi$&enje proizvoda

Pri transportu in skladi¢enju vroge valjanega rebrastega armatumega jekla v kolutih je
potrebno vzdrzevati take okolijske pogoje, da je onemogocen pojav degradacijskih
procesov, ki bi znatno vplivali na nosilnost armaturnega jekla. Prepreéiti je potrebno

zmanjanje nominalnega preseka ter pojav lokalnih poskodb (mehanske ali korozijske
narave) armature.

5.2 Vzdrzevanje in popravila

Vzdrzevanije in popravila niso predvidena.

5.3 Odgovornosti imetnika STS

Imetnik STS je dolzan zagotoviti, da ima vsak uporabnik (projektanti objektov, izvajalci
del,...) vroge valjanega rebrastega armaturnega jekla v kolutih, razreda jekla B 5508B,

premerov armature od 8 mm do 16 mm na voljo ustrezne podatke in informacije o
lastnostih proizvoda.

Obr. P.U.10-001-7/9
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6 Referenéna dokumentacija in drugi viri
6.1 Referenéna dokumentacija
Pri pripravi tega STS je bila uporabljena naslednja referenéna dokumentacija:
- Integriran poslovnik Stahl- und Walzwerk Marienhiitte G.m.b.H., revizija 0, izdaja z
dne 4. 9. 2018,
- SIST EN 10080:2005, Jeklo za armiranje betona - Varivo armaturno jeklo - Splo$no,
- SIST EN 1992-1-1:2005, Evrokod 2: Projektiranje betonskih konstrukcij - Del 1-1:
Splosna pravila in pravila za stavbe,
- SIST EN ISO 15630-1:2019, Jeklo za armiranje in prednapenjanje betona - Metode
presku$anja - 1. del: Armaturne palice, drogovi in Zica,
- SIST EN ISO 7438:2016, Kovinski materiali - Upogibni preskus,
- SIST EN ISO 6892-1:2017, Kovinski materiali - Natezni preskus - 1. del: Metoda
preskusanja pri sobni temperaturi.
6.2  Drugi viri
Pri pripravi tega STS so bili uporabljeni naslednji viri dokumentacije:
- Pravilnik o mehanski odpornosti in stabilnosti armiranobetonskih konstrukcij, Ur. list
RS, &t. 101/2005,
- SIST EN 10204:2004, Kovinski izdelki - Vrste certifikatov kontrole.
Pripravila: hniéne ocene in soglasja:
mag. Milena Turiénik Deutsch, univ. niv.dipl.inz.grad.
kem.inz.

il S
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Priloge:

- &t 1: Shema proizvodnega procesa - privzeta iz Integriranega poslovnika Stahl- und
Walzwerk Marienhiitte G.m.b.H.,

- §t. 2: Nominalni premeri armature ter pripadajote nominalne povrsine presekov in
mase na meter,

- §t. 3: Povrsinska geometrija proizvoda,

- §t. 4: Oznacevanje konénega proizvoda,

- §. 5: Izvie€ek iz naérta kontrole,

- §t. 6: Primer obrazca za izjavo o lastnostih.

Obr. P.U.10-001-7/9
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1. Jekleni odpad

Vrote valjano rebrasto armaturno jeklo v
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Nominalni premer armature | Nominalna povrsina preseka | Nominalna masa na meter
dnom. Anom, ml
[mm] [mm?] [kg/m]
8 50,3 0,395
9 63,6 0,499
10 78,5 0,617
12 113 0,888
14 154 1,21
16 201 1,58

47

o )

N 2

o

a LJUBLJANA 2
(@)

. -
Vroée valjano rebrasto armaturno jeklo v . . N\ N
kolutih, razreda jekla B 550B, ®8 - ®16 mm Nominalni preme& P oga st. 2

armature ter pripadajoce enskemu tehniénemu
zta:g- :ndt:lvgzv;jrk Marienhiitte G.m.b.H., nominalne povrsine soglgsdg | ;Eg;g?jlé)oso
lidbahnstrale 11, resekov in mase na meter
A-8021 Graz, Avstiia P od 1. 6. 2019 do 31. 5. 2024
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Identifikacijska oznaka proizvoda

Oznaka razreda jekla
B 550B

A

WIS IS 24

Oznaka proizvajalca
Stahl- und Walzwerk Marienhitte G.m.b.H.

INTLLERERRRNSY

OQ} 0
[{2]
=
ﬁ LJUBLJANA ©
Q17 3
. 7} T,
Vrode valjano rebrasto armaturno jeklo v & ’*)Q 4 .
kolutih, razreda jekla B 550B, ©8 - ®16 mm - riloga §t. 4
& : & ovenskemu tehni¢nemu
Stahl- und Walzwerk Marienhiitte G.m.b.H., Oznacevar_lje koncnega soglasju STS-09/0030
Siidbahnstrale 11, proizvoda z veljavnostjo
A-8021 Graz, Avstrija od 1. 6. 2019 do 31. 5. 2024
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[ZAG

1ZVLECEK 1Z NACRTA KONTROLE

Razdelitev nalog proizvajalca (imetnika STS) in dolo&enega organa za certificiranje

proizvajalca

preskusanja

dolo¢enega organa

tocke upostevati
naloge obseg nalo
o9 o9 nao9 vSTS | VNK*
tovarniSka kontrola proizvodnje skladno s planom kontrole 3.21.1 A-1
proizvodnije in proizvoda
presku$anje (nadaljnje presku$anja vzorcev skladno s 3.21.2 A-2
preskus$anje) vzorceyv, ki jih predpisanim programom kontrole
proizvajalec odvzame v
proizvodnem obratu skladno s
predpisanim programom
zacetnega pregleda parametri, povezani z vsemi 3.2.21 B-1
proizvodnega obrata in merodajnimi znadilnostmi
tovarniske kontrole proizvoda iz t&. 2 oz. preglednic
proizvodnje &t 1in &t 2
stalnega nadzora, parametri, povezani z vsemi 3222 B-2
ocenjevanjain merodajnimi znacilnostmi
vrednotenja tovarnisSke proizvoda iz t&. 2 oz. preglednic
kontrole proizvodnje 8t.1in &t 2
presoja — preskusanja parametri, povezani z nekaterimi 3.223 B-3
vzorceyv, ki jih odvzame | znacilnostmi proizvoda iz t¢. 2 oz.
dologeni organ za preglednic 8t. 1 in &t. 2
certificiranje proizvodov
v proizvodnem obratu ali
v proizvajalCevih
skladis&nih prostorih

certificiranje proizvoda na podlagi

* .. nacdrt kontrole

Vroge valjano rebrasto armaturno jeklo v
kolutih, razreda jekla B 5508, ®8 - ®16 mm

Stahl- und Walzwerk Marienhiitte G.m.b.H.,
SiidbahnstraRe 11,
A-8021 Graz, Avstrija

e

lzvlecek iz nacrta
kontrole

W

>Pfiloga 5t. 5
ovenskemu tehniénemu
soglasju STS-09/0030

z veljavnostjo
od 1. 6. 2019 do 31. 5. 2024
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Stahl- und Walzwerk Marienhiitte G.m.b.H.
Siudbahnstrafie 11

A-8021 Graz

Avstrija

Spletne strani: ........

1.

2. Veljavna tehni¢na specifikacija
STS-09/0030, velja od 1. 6. 2019 do 31. 5. 4
3. Predvideni namen uporabe

Za armiranje betohskih k iﬁ

4. Deklarirane lastnosti gradbenega}r\oizf‘:ra

IZJAVA O LASTNOSTIH

St. xxx

Oznaka tipa gradbenega proizvoda
Vroce valjano rebrasto armaturno jeklo v koluti
razreda jekla B 550B, $8 - 16 mm

tlu
Bistvena znagilnost - \ I u.a“nost 1 »/spt::‘flilli(i:iaja

7
| Nominalni premer armature dyg/mm\l: | __T\od @8 fo ®fi6 | I O .
. . ax. 16,0
Odstopanje od nominalne mase na met¢r [ %] may. 4.5 ¥

Karakteristi¢tna meja tefenja R, [MP4]: SSﬂ /

Napetost tefenja R (Ren, Rp{2) [I1PR]: 560 <K<

Razmerje Ro/R. [/]: r > 108 STS-09/0030

Razmerje React/Re nom. [/]: ] <1130

Razteznost pri maksimalni §ili 45 [%)l. > 5,\)

Geometrijske karnktcristikj - > 0.(¥ za fyom. 0d 6,5 mm do 12 mm

minimalna povr§ina rebra g mnd: > 0,0 dwf‘ dhom, > 12 mm

Upogibnost [/]: Mupogib in/ali povratni upogib

Kemijska sestava® [%]: C <0,22 (0,24)%; S < 0,050 (0,055); P 0,050 (0,055);
N <0,012 (0,014)"; Cu < 0,80 (0,85); Caw < 0,50 (0,52)°

Trajna dinami¢na trdnost:

- Maksimalna vrednost utrujapja s [MPa]: 0,6 X Re nom.

- Obmogje utrujanja 20, [Mraﬁ/ 2150

- Stevilo ciklov brez porusitve N [/]: >2x 108

a) Vrednosti v oklepaju veljajo 2a pmizvod: b) Dovoljeno je pxje!mmcili maksin?alno vr_ednost 2a ogljik - C za 0,03 %, pod pogojem, da se
ekvivalentna vrednost za ogljik - Cay zmanjsa za 0,02 %, ¢) Visja vsebnost dulika - N je dovoljena le, & je prisotna zadosta kolitina elementov

ki veZejo dusik

5.

Ime organa, ki je bil vkljuéen v postopek ocenjevanja in preverjanja nespremenljivosti
lastnosti in $t. certifikata o nespremenljivosti lastnosti proizvoda / certifikata o skladnosti
kontrole proizvodnje

lime dologenega organa zacertificiranje in stevilka ter datim zdaje (strezne

Ime, polozaj in podpis osebe, pooblas¢ene za podpis izj

Kraj in datum izdaje izjave o lastnostih

Vroge valjano rebrasto armaturno jeklo v

koluti

h, razreda jekla B 550B, ®8 - ®16 mm

Primer obrazca za i skemu tehni¢nemu

Stahl- und Walzwerk Marienhiitte G.m.b.H., o lastnostih glgs\j;: | jsas Eogz Ié)o 30
Siidbahnstrale 11, od 1. 6 Setaunos
A-8021 Graz, Avstrija 1.5. 2024
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