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SK VYHLASENIE O PARAMETROCH

¢. 02/2020

1. Druhovy a obchodny nazov vyrobku:
Ocelova rebierkova vystuz valcovana za tepla B550B v tyciach a vo zvitkoch.

2. Typ, Cislo vyrobnej davky alebo sériové Cislo, alebo akykolvek iny prvok umoziuijlci identifikaciu
stavebného vyrobku:

Ocel na vystuzovanie beténu.

3. Uréena slovenska norma vztahujtica sa na vyrobok (oznaéenie, rok vydania a ndzov):

4. SK technické posudenie, ak bolo pre vyrobok vydané (oznacenie a nazov), a nazov autorizovanej osoby,
ktora ho vydala:

SK technické posudenie SK TP —14/0030, TSUS, n. o., Bratislava, Autorizovana osoba ¢. SK04.

5. Zamyslané poutzitia vyrobku v sulade s uplatnenou uréenou normou alebo SK technickym posudenim:
Ur€ené pre pouzitie v stavbach ako vystuz do zelezobeténovych konstrukcii.

6. Obchodné meno, adresa sidla, ICO vyrobcu a miesto vyroby:

Stahl- und Walzwerk MARIENHUTTE Ges.m.b.H, StidbahnstralRe 20, A-8020 Graz, Raktsko

Tel. +43 316 59750

www.marienhuette.at

7. Meno a adresa splnomocneného zastupcu, ak je ustanoveny:

8. Uplatneny systém alebo systémy posudzovania parametrov podla vyhlasky MDVRR SR ¢.162/2013
Z. z.: skupina 1201, systém |+ ( 1+)

9. Oznacenie SK certifikatu(ov) a datum(y) vydania, ak bol(i) vydany(é), a nazov autorizovanej osoby, ktora
ho (ich) vydala:

SK04-ZSV-1948, TSUS, n. o., Bratislava 12. Maja 2014
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10. Deklarované parametre

Podstatné vlastnosti Parametre Protokol o skuske, vypocte a pod | P. ¢. lab.
Medza klzu Re Min. 550 MPa | ¢. 20-11-0635 1.
Pomer Rm/Re Min. 1,08 ¢. 20-11-0635 1.
Taznost Agt Min. 5 % &. 20-11-0635 1.
Pomer Re skuto¢ny/Re nominalny | Max. 1,30 ¢. 20-11-0635 1.
Vztazna plocha fg Tab. 1 ¢. 20-11-0635 1.
Chemické zloZenie Tab.2 ¢. 20-11-0635 L3.
(taviaca analyza)

P. ¢. lab. Nazov a adresa skusobného laboratéria
1 TSUS Bratislava, n.o. Studena 3, 821 04 Bratislava
2 Stahl- und Walzwerk MARIENHUTTE Ges.m.b.H, Qualititsstelle,
StidbahnstraBe 10, A-8020 Graz, Rakusko
Tabulka 1 — Minimalne hodnoty Tabulka 2 — Tabulka chemického zloZenia tyci (v tabulke udané
vztaznej plochy rebierok tyci hodnoty si maximalne pripustné)
Priemer fr
d [g‘m] - E)LS Zg::ll;a Rozbor C S P N& Cu Ceq
10 0:052 tavby 0,22 | 0,050 | 0,050 | 0,012 | 0,60 0,50
12 BSS0B vyrobku | 0,24 | 0,055 | 0,055 | 0,014 | 0,65 0,52
12 a) V¥ééie hodnoty dus’ika SL:J pqvg»lené v pripade pritomnosti dostato¢ného
mnozstva prvkov, ktoré dusik viazu
;g 0,056 Ceq = C + Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Ni + Cu)/15
30
32 Lamavost Po ohybu o0 90° okolo triia priemeru podla normy,
36 bez zlomu a vzniku trhlin.
40

Spatny ohyb Po skuske ohybom a umelom starnuti,
nasledovne ohnuté spat o minimalne 20°, bez
trhlin

Nazov Specifickej technickej dokumentacie podla § 5 zdkona a ddtum jej vydania, ak sa pouzila:
SK technické posudenie SK TP —14/0030, TSUS, n. o., Bratislava, zo diia 12. maja. 2014

11. Vyrobca vyhlasuje, Ze vyrobok zadefinovany v bodoch 1 a 2 ma parametre podstatnych vlastnosti
podla bodu 10.

12. Toto SK vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradni zodpovednost vyrobcu uvedeného v bode 6.

Podpisal(-a) za a v mene vyrobcu.

Marco Lackner, Msc.

Graz, 03.02.2020 Veduci riadenie kvality
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